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Introduction

Dans le cadre de la stratégie globale du développement du pays. L’industrialisation
joue un réle prépondérant par la création des industries nécessaires et indispensables a une

économie nationale indépendante.

Les branches d’industrie sont nombreuses et parmi elles celle des hydrocarbures dont

la matiére de base est le pétrole et le gaz.

Le pétrole est un liquide noir a reflets verdatres, plus ou moins visqueux. Sous cette
forme, il est pratiquement inutilisable, il faut le traiter pour obtenir toute la gamme de produits

allant des gaz jusqu’aux bitumes.

Le raffinage met en oeuvre des techniques de traitement (procédés) qui permettent

d’obtenir a partir du brut tout un éventail des produits finis préts a la consommation.

La production des essences est 'un des objectifs principaux d’'une raffinerie.
A la raffinerie d’Alger, la production de ces carburants se fait par mélange de I'essence

légére stabilisée et du reformat, et une quantité variable de PTE (Plomb Tétra Ethyle).

Cette essence commerciale doit répondre aux spécifications internationales dont
principalement la tension de vapeur T.V.R qui caractérise la volatilité de I'essence et par

conséquent, la teneur en fractions légéres.

Ces carburants doivent avoir des caractéristiques physico-chimiques qui permettent
I'obtention d’'un mélange carburé correct qui assure :
- La facilité de départ, moteur froid ;
- Les démarrages aisés, moteur chaud ;
- La mise en action rapide du véhicule ;
- L’absence du phénoméne de givrage du carburant, par temps froid ;
- L’obtention de la puissance maximale du moteur au temps voulu ;

- La consommation moyenne aussi faible que possible.
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Conclusion

Durant notre formation a l'université, nous avons pu acquérir une base théorique sur la
Génie des procédés, qui a été complété par une formation pratique au niveau de la raffinerie
d’Alger.

Durant notre stage de mise en situation professionnelle, nous avons essayé d’optimiser
les paramétres de marché de la section de stabilisation de I'essence totale, ceci dans le but
de diminuer la tension de vapeur de I'essence légere. Pour cela, nous avons fait une étude
(diagnostic) sur toute la section qui a été basée sur la vérification des appareils afin de
maintenir les teneurs admises de Butane et de Pentane respectivement dans le résidu et

dans le distillat.

Apreés le calcul, on a pu conclure ce qui suit:
- La colonne supporte parfaitement la charge;
- Le ballon de reflux et le rebouilleur supportent aussi bien cette charge;

- L'aéro-réfrigérant peut assurer le refroidissement.

La nature de la charge actuelle et les spécifications requises des produits finis définissent
le choix des paramétres de fonctionnement des équipements.

Avec ces modifications; nous arriverons a diminuer la tension de vapeur de l'essence
totale jusqu'a 0.49 Kg/ cm?.

Ce calcul est vérifié par le simulateur HYSYS qui a confirmé les résultats calculés a 'aide
du modéle thermodynamique PENG ROBINSON.
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